如何上好釉，烧好釉
施釉是陶瓷制作的一个很重要的环节，在窑炉相对稳定的现在，釉上的好坏，严重影响着陶瓷制品的结果。
众所周知，釉料会分层、会沉淀，存放久了，还会出现絮凝的小颗粒。那如何才能施好釉?最关键的是取决于釉浆的浓稠、流动性的好坏、是否足够干净。
常规来讲，好的釉浆的流动性是非常好的，比如一个陶瓷制品坯体浸完釉以后，釉浆可以快速的流淌干净，不会出现釉荡（釉的表面条状、凸起）
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具体的方法和步骤如下：
釉料的搅拌
釉料的搅拌看似简单，却也是非常的讲究：首先，搅拌到什么程度才是合适的呢？沉淀没有了就均匀一致吗？其实并不是这样的，而是在沉淀、分层物没有以后，继续搅拌，使得下部的浓稠继续往上翻滚。釉浆的均匀一致，需要自己去把握，去感觉。
其次，充分的搅拌均匀后建议用100目的筛网过滤釉浆，细致的搅拌过筛，会使得釉浆非常的干净，这样就有效避免了因存放过久产生的小颗粒在施釉中造成作品烧制后的瑕疵。
第三，由于釉浆存放造成的絮凝小颗粒是一个不可逆的物理反应，是釉浆里的脊性料的一种聚合现象，有条件的可以用球磨机球磨少许时间是最好的
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二、釉层的厚度
以浸釉为例
1、透明釉只需要浸下去，不需要停留时间，即可拿起。
2、单色釉则需要停留1-2秒。
3、结晶釉，开片釉则需要停留4-7秒的时间。
4、而金属釉即可停留1-2秒亦可停留更长时间，效果都会不一样，但是都会有不错的效果。
5、像亚光釉，珍珠釉，青釉，则基本只需要介于单色釉于开片釉之间即可。
6、花釉釉层的厚度，几乎不受限制，薄了是一种效果，厚了是另一种效果。陶艺的世界需要不断的尝试，大胆的尝试。
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三、坯体的处理
1、瓷坯的处理：对于初学者最好素烧再上釉，可以有效减少缩釉概率，增加烧制成功率。
2、陶坯的处理：对于陶泥也最好素烧，陶泥杂质太多，如不素烧很容易起泡，还会让釉显得很脏。
3、上釉前，坯体需要保证补过水，但是却要足够干燥。特别是上开片跟结晶釉这种需要厚度的釉料，一味的浸釉，坯体不够干，给大家带来的只会是缩釉的缺陷。甚至出现，坯体表面翻卷的情况。[image: image3.jpg]



四、烧制注意事项
1、常规来讲，单色、透明釉比较好烧，但是这类釉烧的温度却不能烧的过高，不然很容易出现橘皮的情况，统称过烧。
2、裂纹釉可以烧比较高的温度，比如一个烧1250度的裂纹釉，你烧到1270，1280裂纹的效果会有，但是这时坯体如果不够厚，坯体则会破。
3、金属釉，结晶釉，这类也采用裂纹釉的烧制方法，制品的身子效果会更好，但是却要做好粘足的预防措施。釉料可以烧的更高，只是会有气泡的产生。
4、对于常规情况，可以这样来安排烧制时间：6-8小时的烧成总时间，300-400度前可以慢一些，800-900度可以保下温（15分钟以内），950-1025这段需要缓慢的烧成，否则会很容易在釉层出现气泡，特别是开片釉；然后1180-1250烧慢些，保温时间不宜过长（15分钟以内足以）
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